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DESCRIPTION 

La presente invention concerne le domaine des machines a 
enrouler en continu des matieres en bandes, en particulier des voiles de 
faible grammage, tels que des non-tisses, et a pour objet une machine a 
enrouler de ce type comportant un dispositif d'enroulement a deux rouleaux 
5 d'entrainement pour de telles machines. 

L'invention a egalement pour objet un procede d'enroulement 
avec regulation de ['effort d'application des rouleaux d'entrainement sur la 
bobine, lors des differentes phases de constitution de cette derniere. 

Actuellement, la majorite des enrouleurs destines a la 
10 realisation de ce type de bobines mettent en ceuvre un seul rouleau 
d'entrainement, en combinaison avec une commande axiale de la bobine. 
Du fait que la production s'effectue en continu, la bobine finissante etant ?, 
<§cartee du rouleau d'entrainement pour liberer une place a un nouveau K 
tambour d'enroulement de la bobine suivante, la perte de contact entre le U 
15 rouleau d'entrainement et la bobine finissante peut avoir pour consequence 

une diminution de la qualite d'enroulement, ainsi que des variations de la ,-| 

traction dans le voile. y. 

Or, la qualite de la regulation de 1'evolution de l'effort > 
d'application entre la bobine et le rouleau d'entrainement est primordiale fj, 

20 pour l'obtention des criteres de compacite de la bobine, a savoir durete et 
forme optimales, d'ou l'importance des instruments et des principes utilises. 

La presente invention a pour but de pallier ces inconvenients en 
proposant un dispositif d'enroulement pour machines a enrouler en continu 
des matieres en bandes, en particulier des voiles de faible grammage, tels 

25 que des non-tisses, a deux rouleaux d'entrainement et un procede 
d'enroulement avec regulation de l'effort d'application desdits rouleaux 
d'entrainement permettant de respecter les imperatifs de l'enroulement. 

A cet effet, le dispositif d'enroulement pour machines a 
enrouler en continu des matieres en bandes, en particulier des voiles de 

30 faible grammage, tels que des non-tisses, comportant un chassis de support 
dudit dispositif d'enroulement et de la bobine a enrouler, qui est 
essentiellement constitue par deux rouleaux d'entrainement independants 
cooperant avec une bobine a enrouler, cette bobine etant deplaeable, entre 
une position de debut d'enroulement et une position de fin d'enroulement, 
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par rintermediaire de chariots mobiles, relies a des actionneurs lineaires et 
guides sur le chassis, est caracterise en ce qu'au moins Fun des rouleaux 
d'entrainement du dispositif d'enroulement est en contact avec la bobine du 
debut de la phase de preparation d'une nouvelle bobine jusqu'a 1' arret total 
5 de la bobine terminee, Tun des rouleaux d'entramement etant en contact 
avec la bobine pen apres le debut de la formation de celle-ci et jusqu'a 
Tarret total de la bobine terminee et etant pourvu d r un moyen ^application 
en continu contre la bobine et de deplacement en continu avec la bobine, 
Tautre rouleau d'entrainement etant monte sur un dispositif comportant un 

10 moyen de regulation de Feffort d f application contre la bobine et etant en 
contact avec la bobine du debut de la formation de celle-ci jusqu'au moment 
de son degagement, avant raccordement d'une nouvelle bobine. 

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci- 
apres, qui se rapporte a un mode de realisation prefere, donne a titre 

15 d ! exemple non limitatif, et explique avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation laterale et en coupe 
representant le dispositif d'enroulement conform e a l'invention, en position 
de realisation d'une bobine ; 

20 la figure 2 est une vue analogue a celle de la figure 1 

representant le dispositif en position de raccordement d'une bande de 
matiere sur un nouveau tambour d'enroulement de bobines, et 

la figure 3 est une vue analogue aux figures 1 et 2, dans 
laquelle la bobine pleine est prete a etre reprise en vue du stockage ou de 

25 son montage sur une machine de transformation en aval, la nouvelle bobine 
etant en phase d'enroulement sous Taction conjuguee des deux rouleaux 
d'enroulement. 

Les figures 1 a 3 des dessins annexes represented une machine 
a enrouler en continu des matieres en bandes, en parti culier des voiles de 

30 faible grammage, tels que des non-tisses, qui est essentiellement constitute 
par un chassis 1, sur lequel est monte un dispositif 2 d'enroulement d'une 
bobine a enrouler 3 A, 3B, egalement montee sur ledit chassis 1, ce 
dispositif d'enroulement 2 etant essentiellement constitue par deux rouleaux 
d'entrainement independants 4 et 5 cooperant avec une bobine a enrouler 

35 3A, 3B. La bobine est deplafable, entre une position de debut 
d'enroulement 3 A et une position de fin d'enroulement 3B, par 
rintermediaire de chariots mobiles 6, relies a des actionneurs lineaires 7 et 
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guides sur le chassis 1. Ces actionneurs lineaires 7 peuvent etre de tous 
types connus, a savoir sous forme de verins mecaniques, hydrauliques ou 
pneumatiques, de vis a billes, ou sous forme d'ensembles a roue et 
cremaillere, ou analogue. 

Les machines de ce type sont, de maniere connue, 
generalement equipees de plusieurs paires de chariots 6 a savoir d'au moins 
deux paires de chariots 6 guides parallelement sur le chassis 1, de telle sorte 
que deux chariots 6 qui ont ete liberes d'une bobine terminee 3B peuvent 
etre ramenes, d'abord en position d'attente, puis en position de montage d'un 
nouveau tambour 3' pendant que l'autre paire de chariots 6 sert de support a 
une bobine 3 en cours de formation. 

Conformement a l'invention, au moins l'un des rouleaux 
d'entrainement du dispositif d'enroulement 2 est en contact avec la bobine 
3A, 3B, du debut de la phase de preparation d'une nouvelle bobine 3A 
jusqu'a 1'arret total de la bobine terminee 3B, Tun, 4, des rouleaux 
d'entrainement etant en contact avec la bobine peu apres le debut de la 
formation de celle-ci 3A et jusqu'a 1'arret total de la bobine terminee 3B et 
etant pourvu d'un moyen 8 d'application en continu contre la bobine et de 
deplacement en continu avec la bobine, l'autre rouleau d'entrainement 5 
etant monte sur un dispositif 9 comportant un moyen de regulation de 
1'effort d'application contre la bobine 3A et etant en contact avec la bobine 
du debut de la formation de celle-ci 3A jusqu'au moment de son 
degagement 3B, avant raccordement d'une nouvelle bobine. 

Les rouleaux d'entrainement 4 et 5 sont avantageusement 
entraines, de maniere connue, par l'intermediaire de moteurs d'entrainement 
4' et 5' a vitesse reglable au moyen d'un automate de commande de la 
machine a enrouler (non represente). 

II est connu, par US-A-3 057 572, un procede, dans lequel la 
traction a l'enroulement, c'est-a-dire la tension du voile et done la durete ou 
la compacite de la bobine, est geree par mise en oeuvre d'un differentiel de 
vitesse entre les deux rouleaux d'entrainement, par action sur la vitesse de 
rotation des moteurs d'entrainement respectifs. 

Le moyen 8 d'application en continu du rouleau d'entrainement 
4 contre la bobine 3A,. 3B est essentiellement constitute par des leviers 
pivotants 10 de support des extremites du rouleau d'entrainement 4 montes 
sur un chariot de deplacement vertical 11 guide sur un chassis 12 a 
deplacement horizontal parallele au deplacement de la bobine 3 A, 3B. Les 
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leviers pivotants 10 sont avantageusement relies, a 1'extremite opposee a 
celle de montage du rouleau d'entramement 4, a un contre-poids 
d'equilibrage 10' et sont actionnes en pivotement par rintermediaire d'au 
moins un verin 13. Le ou les verins 13 agissent soit sur le contre-poids 10', 
5 soit directement sur les leviers 10. Grace a ce dispositif a contre-poids, le 
rouleau d'entramement 4 peut tres facilement etre applique contre la bobine 
3A, 3B en formation, ce avec un effort reglable pouvant etre obtenu par 
rintermediaire de verins 13 de faible section. 

Le chariot de deplacement vertical 11 est avantageusement 
10 guide en deplacement vertical sur le chassis 12 de deplacement horizontal 
par rintermediaire de moyens 11' de guidage et de deplacement, tels que 
des actionneurs lineaires electromecaniques, hydrauliques ou pneumatiques. 
Ce montage du chariot 1 1 sur le chassis mobile 12 permet de suivre, avec le 
rouleau d'entramement 4, revolution du diametre de la bobine 3A,'3B, par 
1 5 un deplacement vertical dudit rouleau 4 entre une position haute de debut 
d'enroulement d'une nouvelle bobine et une position basse extreme de fin de 
bobinage de la bobine terminee 3B. 

Le chassis mobile 12 de support du chariot 1 1 de deplacement 
vertical du rouleau d'entramement 4 est guide en deplacement horizontal sur 
des rails 12' du chassis 1 et est entrame dans ce deplacement par 
rintermediaire, soit d'un ensemble motoreducteur engrenant avec une 
cremaillere parallele au rail de guidage 12', soit par rintermediaire d'un 
actionneur lineaire electro-mecanique, hydraulique ou pneumatique. Ces 
moyens d'entramement sont parfaitement connus de 1'homme Hi, m^tw e t 
25 ne sont pas decrits plus en detail. 

Le rouleau d'entramement 5 presente un axe sensiblement 
aligne dans le meme plan que celui du tambour d'enroulement 3' de la 
bobine a enrouler 3A, 3B et est monte sur un dispositif 9 de regulation de 
1'effort d'application, qui est essentiellement constitue par un chariot mobile 

30 14 guide sur le chassis 1 avec possibility de deplacement en va-et-vient par 
rintermediaire d'au moins un verin 15 a pression regulee, dont le 
deplacement est gere par rintermediaire de l'automate de commande de la 
machine a enrouler. Ainsi, le rouleau d'entramement 5 peut etre 
continuellement en appui contre la bobine en formation, ce des le debut de 

35 1'enroulement d'une nouvelle bande sur un nouveau tambour d'enroulement 
3' (figure 3). 
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En outre, de maniere connue, ce rouleau d'entramement 5 est 
entraine en rotation par l'intermediaire d'un moteur propre 5' cooperant avec 
un ensemble a poulies et courroies ou par Tintermediaire d'une cascade de 
pignons a engrenement, ou autres. 

Le ou les verins 13 d'actionnement en pivotement du rouleau 
d'entramement 4 et le ou les verins 15 de deplacement du chariot mobile 14 
portant le rouleau d ! entrainement 5 sont avantageusement relies par 
groupes, dedies chacun a un rouleau d'entramement, a un moyen de 
regulation de pression programmable en fonction de lois d'enroulement 
choisies et tenant compte du materiau a enrouler et des dimensions de la 
bobine 3A, 3B, ces moyens de regulation de pression (non representes) 
etant eux-memes commandes par l'intermediaire de l'automate 
programmable de commande de la machine a enrouler. Ainsi, pendant toute 
la phase d'enroulement d r une bobine 3A, 3B, les rouleaux d'entramement 4 
et 5 sont maintenus au contact de ladite bobine 3 A, 3B avec un effort 
d'application regule par action sur la pression de travail des verins 13 et 15. 

L'invention a egalement pour objet un precede d'enroulement 
avec regulation de l'effort d'application des rouleaux d'entramement 4 et 5 
sur la bobine 3A, 3B, caracterise en ce que, lors des differentes phases de 
constitution de cette derniere, il consiste essentiellement a appliquer 
successivement et/ou simultanement lesdits rouleaux d'entramement 4 et 5, 
avec un effort d'application regule, sur la bobine 3A 5 3B, avec deplacement 
relatif desdits rouleaux d'entramement 4 et 5 par rapport a la bobine par 
l'intermediaire de moyens de support mettant en oeuvre des dispositifs de 
guidage et de deplacement, ainsi que des dispositifs d'application desdits 
rouleaux d'entramement 4 et 5 contre la bobine 3A, 3B. 

Selon une autre caracteristique de l'invention non representee 
aux dessins annexes, les deplacements du chariot de deplacement vertical 
11 du rouleau d'entramement 4, du chassis mobile 12 de deplacement 
horizontal du chariot de deplacement vertical 11 et du chariot mobile 14 de 
support du rouleau d'entrainement 5 sont controles par l'intermediaire de 
detecteurs de position cooperant directement avec les moyens de 
deplacements de ces differents chariots et chassis. Ainsi, il est possible de 
suivre de maniere precise la position des rouleaux d'entramement 4 et 5 et 
d'agir sur l'effort d'application de ceux-ci contre la bobine a enrouler 3A, 
3B. 
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A cet effet, lors de l'enroulement d'une bobine 3A, 3B, le 
diametre de cette derniere augmente, de sorte que le rouleau d'entramement 
5 du chariot mobile 14 du dispositif 9 de regulation de pression dudit 
rouleau d'entramement 5 se deplace contre Taction du verin 15 a effort 
d'application regule, de sorte que l'ensemble du chariot 14 est deplace en 
sens contraire de la bobine 3A, 3B jusqu'a une position arriere lue par un 
detecteur de position. II s'ensuit que dans cette position arriere, le 
deplacement de la bobine 3A, 3B en direction opposee a celle du rouleau 
d'entramement 5 est commande par actionnement des chariots mobiles 6 de 
support de la bobine 3A, 3B au moyen des actionneurs lineaires 7. Le 
deplacement consecutif de la bobine s'effectue simultanement avec un 
deplacement de meme ampleur du rouleau d'entramement, du au fait que ce 
dernier est applique contre ladite bobine sous une pression regulee, ces 
deplacements combines etant interrompus des atteinte de la position avant 
du rouleau d'entramement 5, cette position etant lue par un detecteur, 
l'effort d'application developpe par le verin 1 5 etant regule. 

Le deplacement du rouleau d'entramement 4, qui suit la bobine 
3A, 3B en formation par appui sensiblement pres de la partie inferieure de 
la bobine 3A, 3B, est gere de maniere identique a celui du rouleau 
d'entramement 5 en ce qui concerne son application contre la bobine 3A, 
3B. Ce rouleau d'entramement 4 etant monte sur des leviers pivotants 10 du 
chariot de deplacement vertical 11 avec equilibrage mecanique par 
l'intermediaire de contre-poids d'equilibrage 10", la regulation pneumatique 
de l'effort d'application dudit rouleau 4 contre la hnhin^ u ^ DeM * 
25 effectuee de maniere tres fine. 

Ainsi, pendant toute la phase de realisation de la bobine 3A, 
3B, les rouleaux d'entramement 4 et 5 se deplacent progressivement, k 
mesure que son diametre augmente, tout en restant continuellement en 
contact avec ladite bobine 3A, 3B avec un effort d'application regule. En 
effet, l'effort d'application des rouleaux d'entramement 4 et 5 contre la 
bobine est une reelle regulation de l'effort et non, comme cela existe 
couramment dans les modes de realisation d'enrouleurs de ce type actuel, le 
resultat d'un programme de pilotage de la position de l'axe de la bobine par 
rapport au rouleau d'entramement. Dans un tel cas, c'est l'axe de la bobine 
qui est ecarte des rouleaux par prise en compte d'un programme de calcul de 
diametre theorique de la bobine, qui tient compte de la vitesse du voile a 
bobiner, de l'epaisseur de ce voile et de la geometrie des rouleaux. 
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Comme il ressort egalement des figures 1 a 3 des dessins 
annexes, la machine a enrouler est pourvue, en outre, a proximite du 
dispositif 9 de regulation de l'effort d'application portant le rouleau 
d'entrainement 5, d'un ensemble de raccordement 16 et d'un moyen 17 
d'amenee et de mise en place d'un nouveau tambour d'enroulement. 

L'ensemble de raccordement 16 est de type connu dans le 
domaine de l'enroulement de matiere en bande sur des tambours ou des 
mandrins et comporte essentiellement un bras incurve muni d'au moins un 
rouleau 16' de renvoi et d'application d'une bande sur un nouveau tambour 
3', ainsi que d'un moyen 18 de coupe a la volee ou de coupe transversale 
egalement de type connu dans ce domaine (figure 2). 

Le moyen 17 d'amenee et de mise en place d'un nouveau 
tambour d'enroulement 3' se presente avantageusement sous forme d'un 
berceau pivotant forme par deux bras coudes 19 commandes en 
synchronisme chacun par un verin 20 et s'etendant de part et d'autre d'une 
table 21 de depot prealable et de mise en attente de tambours d'enroulement 
vides 3'. Chaque bras coude 19 est monte de maniere pivotante, par un axe 
22, sur le chassis 1 de la machine a enrouler et est muni, d'une part, d'une 
aile 23 de liaison au verin 20 correspondant et, d'autre part, d'une aile 24 
presentant une surface 24' de support d'un tambour d'enroulement vide 3' et 
s'etendant, en position d'attente avant mise en place d'un nouveau tambour 
3', parallelement et au-dessus de la table 21 de depot prealable et de mise en 
attente de tambours d'enroulement vides 3'. La surface 24' de l'aile 24 est 
delimitee, a son extremite tournee vers les chariots mobiles 6 de support des 
bobines a enrouler 3, par un palier 241' de logement de l'axe du tambour 3' 
et, du cdte oppose a ce palier 241', d'une butee 242' se prolongeant, 
exterieurement a la surface 24', par un plan incline formant arret pour l'axe 
d'un nouveau tambour 3' se trouvant sur la table de depot prealable 21. 

La table 21 de depot prealable presente avantageusement une 
surface de reception des axes des nouveaux tambours 3' legerement inclinee 
par rapport a l'horizontale, en direction des chariots mobiles 6 de support 
des bobines a enrouler 3A, 3B et delimitee, dans cette direction, par une 
butee d'arret 21', et a son extremite arriere par rapport a cette direction, une 
butee inclinee 21" par rapport a la verticale et formant arret pour l'amenee 
de nouveaux tambours vides 3'. 

Ainsi, les nouveaux tambours vides 3', qui sont amenes par 
l'intermediaire d'un dispositif de manutention a crochets 25, viennent en 
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butee contre la butee inclinee 21" et sont deposes par 1'intermediaire dudit 
dispositif 25 sur la table 21 et roulent, par leur axe, sur la surface de celle-ci 
en direction du plan incline prolongeant la butee 242' de la surface 24* de 
1'aile 24 du bras coude 19. II en resulte que, pour la raise en place d'un 
5 nouveau tambour vide 3', afin d'entamer une nouvelle phase de bobinage, 
suivant la figure 2, les bras coudes 19 sont pivotes autour de leur axe 22 de 
maniere a amener le nouveau tambour 3' loge dans leur palier 241' sur de 
nouveaux chariots mobiles vides 6. Au cours de ce pivotement, les 
nouveaux tambours 3' se trouvant sur la table 21 se deplacent sur celle-ci 
1 0 jusqu'a sa butee anterieure 21'. 

Lors du retour en position des bras coudes 19, apres le depot 
d'un nouveau tambour 3', la butee 242' prevue a 1'extremite arriere de la 
surface 24' de chaque aile 24, passe sous l'axe du nouveau tambour 3' situe 
le plus en avant sur la table 21 et s'appuyant contre la 'butee 21' et entre en 
contact avec l'axe du nouveau tambour 3' suivant pour le repousser sur 
ladite table 21 en direction de sa butee inclinee 21". Dans ce meme 
mouvement, le premier nouveau tambour 3' s'engage sur la surface 24' de 
chaque aile 24 des leviers coudes 19, puis roule en direction du palier 241' 
dans lequel il s'engage par son axe, la surface 24' etant, en position de repos 
20 Iegerement inclinee en direction dudit palier 24 1 '. 

Des que le diametre de la bobine 3A a atteint une valeur de 
seuil definie en fonction du diametre final de la bobine a obtenir, ou d'une 
longueur de voile a enrouler sur ladite bobine, demarre la phase de 
preparation. A cet effet le rouleau d' 

awv^mijlw JUDljUd J><1 

position arriere, suite a I'actionnement du chariot mobile 14 par 
Fintermediaire du verin 15 (figure 2). Ensuite la bobine 3B est deplacee 
jusqu'a sa position de fin d'enroulement, puis de ralentissement et d'arret 
apres raccordement, le rouleau d'entramement 4 suit ce mouvement de 
deplacement horizontal en restant maintenu avec un effort d'application 
30 constant contre ladite bobine. 

Le raccordement d'une bande sur un nouveau tambour 3' a la 
fin de I'enroulement d'une bobine 3B s'effectue, de maniere connue, a 
Vitesse synchrone en amenant la bande en defilement, par I'intermediaire'de 
i'ensemble de raccordement 16 en contact avec le pourtour du nouveau 
tambour 3', ce nouveau tambour 3' etant mis en rotation, egalement de 
maniere connue, par 1'intermediaire de l'entrainement axial prevu sur les 
chariots ou par fintermediaire d'un moteur d'entrainement independant. 
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Simultanement a l'application de la bande en defilement contre 
le nouveau tambour 3\ cette bande est sectiormee, de telle maniere que la 
bande fmissante puisse terminer de s'enrouler sur la bobine 3B en fin 
d'enroulement et que l'extremite coupee s'enroule sur le nouveau tambour 3' 
par pincement entre ce dernier et le rouleau d'entrainement 5, qui est alors 
applique contre le nouveau tambour 3'. Apres le raccordement du debut de 
bande, l'ensemble de raccordement 16 revient dans sa position de repos, 
representee aux figures 1 et 3 . 

Des que la coupe est realisee, le rouleau d'entrainement 4 
ralentit, simultanement avec l'entrainement axial, la bobine terminee 3B, 
jusqu'a l'arrat complet de cette derniere, qui est alors degagee vers 
l'extremite du chassis 1 opposee a celle portant le rouleau d'entrainement 5. 

Le moteur d'entrainement axial de la bobine est done utilise 
pour la synchronisation du nouveau tambour lors du raccordement et pour 
l'arret de la bobine fmissante 3B. 

Apres raccordement et arret de la bobine terminee 3B, le 
rouleau d'entrainement 4 est ramene a sa position de depart representee a la 
figure 3, dans laquelle il revient en application contre la nouvelle bobine 
3 A. Le deplacement correspondant est effectue par l'intermediaire du 
chassis mobile 12 et du chariot de deplacement vertical 1 1. Simultanement, 
la bobine terminee 3B peut etre ejectee et reprise pour une utilisation en 
aval ou un stockage. 

Grace a l*invention, il est possible de realiser une machine a 
enrouler en continu des matieres en bandes, en particulier des voiles de 
faible grammage, tels que des non-tisses, permettant un enroulement au 
moyen de deux rouleaux d'entrainement a vitesse pouvant Stre 
differentielle, Tun au moins de ces rouleaux d'entrainement etant applique 
en permanence contre la bobine en formation sous un effort d'application 
regule, de maniere precise, de sorte que les bobines obtenues peuvent etre 
parfaitement calibrees, tant en ce qui concerne leur durete que leur 
compacite. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee au mode de 
realisation decrit et represente aux dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 
elements ou par substitution d' equivalents techniques, sans sortir pour 
autant du domaine de protection de l'invention. 
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REVINDICATIONS 

1. Machine a enrouler en continu des matieres en bandes, en 
particulier des voiles de faible grammage, tels que des non-tisses, qui' est 
essentielleraent constituee par un chassis (1), sur lequel est monte un 
dispositif (2) d'enroulement d'une bobine a enrouler (3A, 3B), egalement 
montee sur ledit chassis (1), ce dispositif d'enroulement (2) etant 
essentiellement constitue par deux rouleaux d'entrainement independants (4 
et 5) cooperant avec une bobine a enrouler (3 A, 3B), deplacable entre une 
position de debut d'enroulement et une position de fm d'enroulement par 
l'intermediaire de chariots mobiles (6), relies a des actionneurs lineaires (7) 
et guides sur le chassis (1), caracterisee en ce qu'au moins l'un des rouleaux 
d'entrainement du dispositif d'enroulement (2) est en contact avec la bobine 
(3A, 3B), du debut de la phase de preparation d'une nouvelle bobine (3A) 
jusqu'a l'arret total de la bobine terminee (3B), l'un (4) des rouleaux 
d'entrainement etant en contact avec la bobine peu apres le debut de la 
formation de celle-ci (3 A) et jusqu'a l'arret total de la bobine terminee (3B) 
et etant pourvu d'un moyen (8) d'application en continu contre la bobine et 
de deplacement en continu avec la bobine, l'autre rouleau d'entrainement (5) 
etant monte sur un dispositif (9) comportant un moyen de regulation de 
l'effort d'application contre la bobine (3A) et etant en contact avec la bobine 
du debut de la formation de celle-ci (3A) jusqu'au moment de son 
aegagement (3B), avant raccordement d'une 

2. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le 
moyen (8) d'application en continu du rouleau d'entrainement (4) contre la 
bobine (3 A, 3B) est essentiellement constituee par des Ieviers pivotants (10) 
de support des extremites du rouleau d'entramement (4) montes sur un 
chariot de deplacement vertical (11) guide sur un chassis (12) a 
deplacement horizontal parallele au deplacement de la bobine (3A, 3B). 

3. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que 
les Ieviers pivotants (10) sont relies, a I'extremite opposee a celle de 
montage du rouleau d'entramement (4), a un contre-poids d'equilibrage (10') 
et sont actionnes en pivotement par l'intermediaire d'au moins un verin (13). 

4. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que le 
chariot de deplacement vertical (i 1) est guide en deplacement vertical sur le 
chassis (12) de deplacement horizontal par l'intermediaire de moyens (11') 
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REVENDI CATIONS 

L Machine a enrouler en continu des matieres en bandes, en 
particulier des voiles de faible gram mage, tels que des non~tisses, qui est 
essentiellement constituee par un chassis (1), sur lequel est monte un 
dispositif (2) d ! enroulement d'une bobine a enrouler (3A, 3B), egalement 
5 montee sur ledit chassis (1), ce dispositif d'enroulement (2) etant 
essentiellement constitue par deux rouleaux d'entralnement independants (4 
et 5) cooperant avec une bobine a enrouler (3A, 3B), deplagable entre une 
position de debut d'enroulement et une position de fin d'enroulement par 
rintermediaire de chariots mobiles (6), relies a des actionneurs iineaires (7) 

10 et guides sur le chassis (1), caracterisee en ce qu'au moins Tun des rouleaux 
d'entramement du dispositif d'enroulement (2) est en contact avec la bobine 
(3A, 3B), du debut de la phase de preparation d f une nouvelle bobine (3A) ^ 
jusqu'a l'arret total de la bobine terminee (3B), Tun (4) des rouleaux 3 
d'entramement etant en contact avec la bobine peu apres le debut de la ? 

15 formation de celle-ci (3 A) et jusqu'a l'arret total de la bobine terminee (3B) 

et etant pourvu d'un moyen (8) ^application en continu contre la bobine et f 
de deplacement en continu avec la bobine, l'autre rouleau d'entramement (5) f 
etant monte sur un dispositif (9) comport ant un moyen de regulation de t 

..1- 

l'effort d'application contre la bobine (3 A) et etant en contact avec la bobine & 
20 du debut de la formation de celle-ci (3A) jusqu'au moment de son 
degagement (3B), avant raccordement d'une nouvelle bobine. 

2. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le 
moyen (8) d'application en continu du rouleau d'entramement (4) contre la 
bobine (3 A, 3B) est essentiellement constituee par des leviers pivotants (10) 

25 de support des extremites du rouleau d'entrainement (4) montes sur un 
chariot de deplacement vertical (11) guide sur un chassis (12) a 
deplacement horizontal parallele au deplacement de la bobine (3A, 3B). 

3. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que 
les leviers pivotants (10) sont relies, a l'extremite opposee a celle de 

30 montage du rouleau d'entrainement (4), a un contre-poids d'equilibrage (10 ! ) 
et sont actiomies en pivotement par rintermediaire d'au moins un verin (13). 

4. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que le 
chariot de deplacement vertical (1 1) est guide en deplacement vertical sur le 
chassis (12) de deplacement horizontal par rintermediaire de moyens (IT) 
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de guidage et de deplacement, tels que des actionneurs lineaires 
mecamques, hydrauliques ou pneumatiques. 

5. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que le 
chassis mobile (12) de support du chariot (11) de deplacement vertical du 
rouleau d'entrainement (4) est guide en deplacement horizontal sur des rails 
(12') du chassis (1) et est entraine dans ce deplacement par l'intermediaire 
soit d'un ensemble motoreducteur engrenant avec une cremaillere parallele 
au rail de guidage (12% soit par l'intermediaire d'un actionneur lineaire 
electro-mecanique, hydraulique ou pneumatique. 

6. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le 
rouleau d'entrainement (5) presente un axe sensiblement aligne dans le 
meme plan que celui du tambour d'enroulement (3') de la bobine a enrouler 
(3A, 3B) et est monte sur un dispositif (9) de regulation de 1'effort qui est 
essentiellement constitue par un chariot mobile (14) guide sur le chassis (1) 
avec possibility de deplacement en va-et-vient par l'intermediaire d'au 
moms un verin (15) a pression regulee, dont le deplacement est gere par 
l'intermediaire de l'automate de commande de la machine a enrouler. 

7. Machine, suivant l'une quelconque des revendications 3 et 6 
caractense en ce que le ou les verins (13) d'actionnement en pivotement du' 
rouleau d'entrainement (4) et le ou les verins (15) de deplacement du chariot 
mobile (14) portant le rouleau d'entrainement (5) sont relies par groupes 
dedies chacun a un rouleau d'entrainement a un moyen de regulation de 
pression programmable en fonction de lois d'enroulement choisies et tenant 
compte du materiau a enrouler et des Him^c^o a~ i„ /-> * a ^ 
moyens de regulation de pression etant eux-meme commandes ' par 
l'intermediaire d'un automate programmable de commande de la machine a 
enrouler. 

8. Machine, suivant l'une quelconque des revendications 2 4 et 
5 a 7, caracterisee en ce que les defacements du chariot de deplacement 
vertical (11) du rouleau d'entrainement (4), du chassis mobile (12) de 
deplacement horizontal du chariot de deplacement vertical (11) du chariot 
mobile (14) de support du rouleau d'entrainement (5) sont controles par 
l'intermediaire de detecteurs de position cooperant directement avec les 
moyens de defacements de ces differents chariots et chassis. 

9. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'elle est pourvue, en outre, a proximite du dispositif (9) de regulation de 
I'effort ^application portant le rouleau d'entrainement (5), d'un ensemble de 
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de guidage et de deplacement, tels que des actionneurs lineaires 
mecaniques, hydrauliques ou pneumatiques. 

5. Machine, suivant la revendication 2, caracterisee en ce que le 
chassis mobile (12) de support du chariot (11) de deplacement vertical du 
5 rouleau d'entrainement (4) est guide en deplacement horizontal sur des rails 
(12 ! ) du chassis (1) et est entraine dans ce deplacement par l'intermediaire, 

> 

soit d'un ensemble motoreducteur engrenant avec une cremaillere parallele 
au rail de guidage (12 T ), soit par l'intermediaire d'un actionneur lineaire 
electro-mecanique, hydraulique ou pneumatique. 

10 6. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le 

rouleau d'entrainement (5) presente un axe sensiblement aligne dans le 
meme plan que celui du tambour d'enroulement (3 ! ) de la bobine a enrouler 
(3A, 3B) et est monte sur un dispositif (9) de regulation de reffort, qui est 
essentiellement constitue par un chariot mobile (14) guide sur le chassis (1) 

15 avec possibility de deplacement en va-et-vient par Fintermediaire d'au 
moins un verin (15) a pression regulee, dont le deplacement est gere par 
l'intermediaire d'un automate de commande de la machine a enrouler. 

7. Machine, suivant les revendications 3 et 6, caracterise en ce 
que le ou les verins (13) d'actionnement en pivotement du rouleau 

20 d'entrainement (4) et le ou les verins (15) de deplacement du chariot mobile 
(14) portant le rouleau d'entrainement (5) sont relies par groupes dedies 
chacun a un rouleau d'entrainement a un moyen de regulation de pression 
programmable en fonction de lois d'enroulement choisies et tenant compte 
du materiau a enrouler et des dimensions de la bobine (3 A, 3B), ces moyens 

25 de regulation de pression etant eux-meme commande s par l'intermediaire 
d'un automate programmable de commande de la machine a enrouler. 

8. Machine, suivant les revendications 2, 4 et 5 a 7, caracterisee 
en ce que les deplacements du chariot de deplacement vertical (11) du 
rouleau d'entrainement (4), du chassis mobile (12) de deplacement 

30 horizontal du chariot de deplacement vertical (1 1) du chariot mobile (14) de 
support du rouleau d'entrainement (5) sont controles par l'intermediaire de 
detecteurs de position cooperant directement avec les moyens de 
deplacements de ces differents chariots et chassis. 

9. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce 
35 qu'elle est pourvue, en outre, a proximite du dispositif (9) de regulation de 

l'effort d'application portant le rouleau d'entrainement (5), d'un ensemble de 
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raccordement (16) et d'un moyen (17) d'amenee et de mise en place d'un 
nouveau tambour d'enroulement. 

10. Machine, suivant la revendication 9, caracterisee en ce que 
le moyen (17) d'amenee et de mise en place d'un nouveau tambour 
d'enroulement (3') se presente sous forme d'un berceau pivotant forme par 
deux bras coudes (19) commandes en synchronisme chacun par un verin 
(20) et s'etendant de part et d'autre d'une table (21) de depot prealable et de 
mise en attente de tambours d'enroulement vides (3'). 

11. Machine, suivant la revendication 10, caracterise en ce que 
chaque bras coude (19) est monte de maniere pivotante, par un axe (22), sur 
le chassis (1) de la machine a enrouler et est muni, d'une part, d'une aile 
(23) de liaison au verin (20) correspondant et, d'autre part, d'une aile (24) 
presentant une surface (24') de support d'un tambour d'enroulement vide (3') 
et s'etendant en position d'attente avant mise en place d'un nouveau 
tambour (3'), parallelement et au-dessus de la table (21) de depot prealable 
et de mise en attente de tambours d'enroulement vides (3'). 

12. Machine, suivant la revendication 11, caracterise en ce que 
la surface (24') de l'aile (24) est delimitee, a son extremite tournee vers les 
chariots mobiles (6) de support des bobines a enrouler (3A, 3B), par un 
palier (241') de logement de 1'axe du tambour (3') et, du cote oppose a ce 
paher (241'), d'une butee (242') se prolongeant, exterieurement a la surface 
(24'), par un plan incline formant arret pour l'axe d'un nouveau tambour (3') 
se trouvant sur la table de depot prealable (21). 

13. Machine, suivant Vune. nnplmnmip Hoc. 

_ „ -^^^xwwxa^^w vtv£> A ^ VU1U1 *^Cl LI U J 1 S iu E 

12, caracterise en ce que la table (21) de depot prealable presente une 
surface de reception des axes des nouveaux tambours (3') legerement 
inclinee par rapport a l'horizontale, en direction chariots mobiles (6) de 
support des bobines a enrouler (3A, 3B) et delimitee, dans cette direction 
par une butee d'arret (21'), et a son extremite arriere par rapport a cette 
direction, une butee inclinee (21") par rapport a la verticale et formant arret 
pour 1'amenee de nouveaux tambours vides (3'). 

14. Procede d'enroulement avec regulation de l'effort 
d'application des rouleaux (4 et 5) d'entramement d'une bobine (3A, 3B) sur 
une machine a enrouler, suivant 1'une quelconque des revendication's 1 a 13 
caracterise en ce qu'il consiste essentiellement, lors des differentes phases 
de constitution de la bobine, a appliquer successivement et/ou 
simultanement lesdits rouleaux d'entramement (4 et 5) avec un effort 
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raccordement (16) et d'un moyen (17) d'amenee et de mise en place d ! un 
nouveau tambour d'enroulement. 

10. Machine, suivant la revendication 9, caracterisee en ce que 
le moyen (17) d'amenee et de mise en place d f un nouveau tambour 

5 d'enroulement (3 f ) se presente sous forme d'un berceau pivotant forme par 
deux bras coudes (19) commandes en synchronisme chacun par un verin 
(20) et s'etendant de part et d'autre d'une table (21) de depot prealable et de 
mise en attente de tambours d'enroulement vides (3'). 

11. Machine, suivant la revendication 10, caracterise en ce que 
10 chaque bras coude (19) est monte de maniere pivotante, par un axe (22), sur 

le chassis (1) de la machine a enrouler et est muni, d f une part, d'une aile 
(23) de liaison an verin (20) correspondant et, d'autre part, d'une aile (24) 
presentant une surface (24 ! ) de support d'un tambour d ! enroulement vide (3') 
et s'etendant, en position d'attente avant mise en place d'un nouveau 
15 tambour (3'), parallelernent et au-dessus de la table (21) de depot prealable 
et de mise en attente de tambours d'enroulement vides (3 r ). 

12. Machine, suivant la revendication 11, caracterise en ce que 
la surface (24') de l'aile (24) est delimitee, a son extremite tournee vers les 
chariots mobiles (6) de support des bobines a enrouler (3A, 3B), par un 

20 palier (24 1 1 ) de logement de i'axe du tambour (3 ! ) et, du cote oppose a ce 
palier (241'), d'une butee (242 f ) se prolongeant, exterieurement a la surface 
(24*), par un plan incline formant arret pour l'axe d r un nouveau tambour (3 f ) 
se trouvant sur la table de depot prealable (21). 

13. Machine, suivant 1'une quelconque des revendications 10 a 
25 12, caracterise en ce que la table (21) de depot prealable presente une 

surface de reception des axes des nouveaux tambours (3') legerement 
inclinee par rapport a 1'horizontale, en direction chariots mobiles (6) de 
support des bobines a enrouler (3A, 3B) et delimitee. dans cette direction, 
par une butee d' arret (2T), et a son extremite arriere par rapport a cette 
30 direction, une butee inclinee (21") par rapport a la verticale et formant arret 
pour Tamenee de nouveaux tambours vides (3'). 

14. Procede d'enroulement avec regulation de Feffort 
^application des rouleaux (4 et 5) d'entrainement d'une bobine (3 A, 3B) sur 
une machine a enrouler, suivant Tune quelconque des revendications 1 a 13, 

35 caracterise en ce qu'il consiste essentiellement, lors des differentes phases 
de constitution de la bobine, a appliquer successivement et/ou 
simultanement lesdits rouleaux d'entrainement (4 et 5) avec un effort 
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^application regule sur la bobine (3 A, 3B), avec emplacement relatif desdits 
rouleaux d'entrainement (4 et 5) par rapport a la bobine par l'intermediaire 
de moyens de support mettant en oeuvre des dispositifs de guidage et de 
deplacement, ainsi que des dispositifs d'application desdits rouleaux 
d'entrainement (4 et 5) contre la bobine (3A 5 3B). 
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^application regule sur la bobine (3 A, 3B) ? avec deplacement relatif desdits 
rouleaux d'entrainement (4 et 5) par rapport a la bobine par rintermediaire 
de moyens de support mettant en oeuvre des dispositifs de guidage et de 
deplacement, ainsi que des dispositifs d'application desdits rouleaux 
d'entramement (4 et 5) contre la bobine (3 A, 3B). 
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